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DIE INNOVATIVE
FRASMASCHINE
FUR DIE DIGITALE
ZAHNTECHNIK IN
PRAXISLABOR
UND LABOR.

Optimieren Sie Ihren digitalen Workflow, genieflen

Sie maximale Freiheit und erzielen Sie perfekte
Ergebnisse bei hochster Effizienz.
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Ohne teure
Druckluft und
mit vielen
Innovationen:
die neue E5.

Lucas Kehl
Head of Product
vhf camfacture AG



LET THE
WORK FLOW.

Trotz kompakter Bauweise bietet die E5 einen groRzu-
gig dimensionierten Arbeitsraum, in dem Sie bequem
die Werkstlicke einspannen oder den automatischen
Werkzeugwechsler bestiicken kénnen.

BEST RESULTS.
WITH EASE.

Die auf das optimierte Gewicht von nur 43 kg

entwickelte Maschine ist kompromisslos aus hochwer-
tigen Industriekomponenten aufgebaut und entspricht
unserem Anspruch Creating Perfection. Ihr Vorteil?

Die E5 Uiberzeugt mit erstklassigen Resultaten!
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LET'S GO
WITH EASE!
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MATERIAL, HERSTELLER,
INDIKATION.

Genieflen Sie die Freiheit, wahlen zu kénnen.
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Modellplatte

Beachten Sie bitte die lokalen und/oder nationalen Vorschriften und/oder die Vorschriften anderer
autorisierter Organisationen oder Einrichtungen (z. B. Berufsverbdnde, Gesundheitsbehdrden).

verschraubte Briicke
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Modell-Steckzahn



DRUCKLUFTFREI
DANK AIRTOOL.

Eine besondere Innovation bei der E5 ist ihre Druckluftfreiheit: Die E5
bendtigt weder einen externen Druckluftanschluss, noch einen eingebauten
Kompressor. Moglich wird das durch unser zum Patent angemeldetes AIRTOOL.

Die Turbinenschaufeln des AIRTOOLs erzeugen durch die hohen Drehzahlen der
Schnellfrequenzspindel einen starken Luftstrom, der das Werkstiick frei von Spa-
nen und Staub halt. Diese werden durch die Absaugung entfernt.

SERVICE? EASY!

Sollte es einmal zum Servicefall kommen, sind zentrale Kompo-
nenten wie Spindel und Steuerung einfach zu tauschen — wenn
Sie wiinschen auch mit wenigen Handgriffen durch Sie selbst.
Zusatzlich spart die leichte und serviceoptimierte Konstruktion
zeit- und ressourcenintensive Transportwege.



JEDE MENGE!
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Innovativ
Druckluftfreiheit durch zum Patent ZUVQI’IGSSIg
angemeldetes AIRTOOL
Zu 100% in Deutschland entwickelt
Auf geringes Gewicht optimierte und gefertigt

Maschinenkonstruktion } )
Beste Fertigungsergebnisse und grole

Langlebigkeit durch die Verwendung
ausschliefllich hochwertiger Industrie-
komponenten

C-Halterung zur 90°-Bearbeitung von
Frontzahnen (in Vorbereitung)

Maschinendesign in modularer Bauweise

fiir eine serviceoptimierte Wartung 24 Monate Garantie

UBERZEUGENDE ARGUMENTE?

Schnell & prdzise

800-Watt-Spindel mit 60.000 U/min
3 um Wiederholgenauigkeit

Aluminium-Gusskorper fiir
vibrationsarmen Betrieb
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Unabhéngig

Frast fast alle Materialien bis hin zu CoCr-Sinter-
metallen im 98,5-mm Rondenformat, Halterungen
fir T10-mm-Ronden und Blocke erhaltlich

Maximale Indikationsvielfalt durch +£35° Drehwin-
kel in der 5. Achse und Rohlinge bis 40 mm Starke

DENTALCAM-Software mit offener Schnittstelle zu
samtlichen Scannern und Materialien

uf

Wirtschaftlich

Nachhaltiger Betrieb dank Druckluftfreiheit

Umweltfreundlicher Versand durch das geringe
Maschinengewicht méglich

Ermoglicht im Laborumfeld einen schnellen und
wirtschaftlichen Einstieg in die CAM-Fertigung

Sehr einfache Bedienung Uber die mitgelieferte
CAM-Software DENTALCAM mit DIRECTMILL
Technology — keine Lizenzgebiihren
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TECHNISCHE DATEN

ALLGEMEIN
Einsatzgebiete
Materialien

Indikationen

Haltersysteme

Trockenbearbeitung

Composites, Kunststoff/Wachs, Zirkon, CoCr Sintermetall
* Ronden, Starke 10-40 mm, Durchmesser 98,5 mm
 Blocke bis 40 x 20 x 20 mm (erfordert Blockhalter)

Kronen, Briicken, Inlays, Onlays, Veneers, Aufbissschienen, Vollprothesen, Prothesengeriste, Implantatstege, Abutments, verschraubte
Kronen, verschraubte Briicken, Bohrschablonen, Primarkronen, Sekundérkronen, Modellplatten, Modell-Steckzahne

Halterung fiir 98,5-mm-Ronden (integriert) - Halterung fiir 110-mm-Ronden (optional) - Blockhalter (optional) - Ivotion' Zubehor-Kit
(optional)

AUTOMATISIERUNG

Werkzeugwechsel

Werkzeugmagazin fiir 16 Werkzeuge mit separatem Platz fiir ein AIRTOOL - Laingenvermessung und Werkzeugbruch-
kontrolle Giber Prazisionsmesstaster - Zugang tber Arbeitsraumtir, sicherheitsverriegelt

BEARBEITUNGSMODI

Trocken

Druckluftfreier Betrieb durch Verwendung von AIRTOOLs - Schlauchanschluss fir externen Sauger an der Gehéuseriick-
wand - 24 V Schaltausgang zur Ansteuerung von Absaugeinheiten

BASISSYSTEM
Aufbau
Gehéduse

Achsenanzahl

Linearachsen
X-/Y-/Z-Achse

Drehachse A-Achse
Drehachse B-Achse

NEEEESIIY

Beleuchtung

Maschinenbett aus massivem Aluminium-Gusskorper
Weil hochglanzlackiert - nach oben 6ffnende Lifttiir zum Arbeitsraum
5

Prazisions-Kugelgewindetriebe - Motoren mit Auflésung < 1 pm - geschliffene Prazisionsfithrungen aus hochlegiertem Stahl - Wiederhol-
genauigkeit + 0,003 mm

spielfreies Spannungswellengetriebe mit hochster Winkelgenauigkeit - Drehwinkel: 360°, unendlich
spielfreies Spannungswellengetriebe mit héchster Winkelgenauigkeit - Drehwinkel: + 35°

Steuerelektronik mit kontinuierlichem Bahnverlauf und dynamischer Vorausberechnung - hardwarenahes Echtzeitbetriebssystem mit stan-
dardisiertem Befehlssatz - FPGA-integrierter Prozessor - updateféhige Hardware - Echtzeit-Bahnberechnung und Echtzeit-Rampenberech-
nung lber dedizierte Hardware-Engines im FPGA - Vier-Quadranten-Regelung der Motoren fiir besonders hohe Laufruhe - multiple digitale
I/Os zur Ansteuerung der Peripherie - integrierter Umrichter fiir Synchron- und Asynchronmotoren, elektronische Anschnitterkennung -
Ethernet- und USB-Schnittstelle

RGB-LED-Beleuchtung mit Statusanzeige

ANSCHLUSSVORAUSSETZUNGEN

Druckluft -

Strom 100-240 Volt - 50/60 Hz, 500 Watt

Absaugung Filterklasse M, 2.500 I/min Luftmenge, 200 hPa Unterdruck

Daten 10/100/1000 MBit/s BaseT Port (automatische Erkennung) Ethernet tiber R|-45-Buchse
UMGEBUNGSBEDINGUNGEN

Temperatur zwischen 10 °C und 35 °C

Luftfeuchtigkeit max. 80 % (relativ), nicht kondensierend

ZULASSUNGEN

Alle Modelle (@

Nordamerika-Modell

UL 61010-1, CAN/CSA C22.2 No. 61010-1

ABMESSUNGEN & GEWICHTE

SPINDEL
Allgemein
Drehzahl
Leistung
Lagerung

Spannzange

Hochfrequenzspindel mit elektromechanischem Werkzeugwechsel
bis 60.000 U/min
Abgabeleistung (P__ ): 800 Watt - Spitzenleistung (S6): 400 Watt - Dauerleistung (51): 300 Watt

2-fach Hybridkeramikkugellager

fur Werkzeuge mit 3 mm Schaftdurchmesser und max. 40 mm Gesamtlénge

MaRe (B/T/H) 472 x 484 x 734 mm bei geschlossener Tir - 472 x 567 x 734 mm bei gedffneter Tir

FuRabstand (B/T) 387 x 370 mm

Gewicht 43 kg

LIEFERUMFANG

CAM Software DENTALCAM-Software im Lieferumfang enthalten

Zubehor Spindel-Service-Set - Kalibrierset inkl. Bligelmessschraube - Werkzeugmagazineinsatz (1 Stiick) - Torx-Schraubendreher-

! lvotion ist eine Marke von Ivoclar Vivadent

set - Drehmoment-Schraubendreher 1,5 Nm - AIRTOOL fiir PMMA/Wachs - Bohrer (Werkzeugpositionen) - Reinigungs-
pinsel und Mikrofasertuch - Administrated Tool Board (ATB) zur Werkzeugaufbewahrung - Netzkabel - Ethernet-Netz-
werkkabel

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.
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Die innovative Die perfekte
Frasmaschine fiir die Maschine fiir den Unser Spezialist
digitale Zahntechnik einfachen Einstieg fiir die Bearbeitung

in Praxislabor und Labor. in Same-Day Dentistry. von Tiefziehschienen.
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SAME-DAY
DENTISTRY:
EASY

Digitalisieren Sie lhre Praxis mit der neuen E4. Sie

und lhre Patienten profitieren von Zahnersatz in

nur einer Behandlungssitzung.

ENJOY
TRIMMIN

Mit der neuen E3 automatisieren Sie das pass-
genaue Austrennen von tiefgezogenen Alignern
sowie anderen Schienen. Profitieren Sie von
besten Resultaten und fertigen Sie ganze Aligner-
Serien im Handumdrehen.




Creating Perfection.

Mit Giber 30 Jahren CAM-Erfahrung zéhlt
vhf zu den fiihrenden Herstellern von
Dental-Frasmaschinen. Dabei entwickelt
und produziert vhf als CAM-Komplett-
anbieter sorgféltig jede einzelne Frasma-
schine sowie die perfekt abgestimmten
Werkzeuge und Software vollstandig
inhouse. Alles aus einer Hand. Made in
Germany.

Service. Unsere
Herzensangelegenheit.

Trotz geringer Wartungsintervalle und beson-
derer Langlebigkeit ist uns der Service Ihrer
Maschine sehr wichtig. Wir unterstiitzen Sie
mit unserem nutzerfreundlichen DentalPortal,
zahlreichen Online-Tutorials sowie person-
lichem Support iber unser internationales
Service-Netzwerk.

ease.vhf.com/E5

Headquarter

vhf camfacture AG
LettenstralRe 10
72119 Ammerbuch
Deutschland

+49 7032 97097 000
info@vhf.de | vhf.com

Nordamerika

vhflinc.

80 Davids Drive, Suite 5
Hauppauge, NY 11788
USA

+1 631 524 5252
info@vhf.com | vhf.com

Asien

vhf Trading (Shanghai) Co., Ltd.

Room 2902, Building T1, Tianshan SOHO,
No. 421 Ziyun Road, Changning District,
Shanghai China

asia@vhf.de | vhf.com
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